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1:1 食品级模具硅胶
1:1 双组份液体硅胶是加成型无毒无味的液体模具硅胶，可放进烤箱里烤模，耐 250℃高温，在 200℃内可长期稳定使

用，本产品通过 FDA 食品级认证，可用于成人用品、人体器官、人体外形、人体模特、胸垫、肩垫等柔软性硅橡胶的制作

与仿真。也是用于食品模具、糖果模具、蛋糕模具以及肥皂模具制作的好材料。

一、产品技术参数

产品型号 颜色 硬度(A) 粘度(cps) 抗撕(KN/m) 拉伸(Mpa) 伸长率(%) 操作时间(min) 完全固化时间(h) 收缩率(%)

115000 11 半透明 0 5000±1000 ≥2 2.0 ≥500 30～40 4～6 ≤0.1

1505 半透明 5±2 5500±1000 ≥4 2.5 ≥550 30～40 4～6 ≤0.1

1510 半透明 10±2 6000±1500 ≥12 3.0 ≥500 30～40 4～6 ≤0.1

1515 半透明 15±2 8000±1500 ≥13 3.2 ≥450 30～40 4～6 ≤0.1

1520 半透明 20±2 10000±1500 ≥16 3.5 ≥400 30～40 4～6 ≤0.1

1525 半透明 25±2 15000±2000 ≥16 4.0 ≥420 30～40 4～6 ≤0.1

1530 半透明 30±2 20000±2000 ≥17 4.5 ≥350 30～40 4～6 ≤0.1

115400 半透明 40±2 22000±2000 ≥17 4.5 ≥330 30～40 4～6 ≤0.1

115500 半透明 50±2 25000±2000 ≥15 4.6 ≥170 30～40 4～6 ≤0.1

115600 半透明 60±2 45000±5000 ≥14 4.8 ≥150 30～40 4～6 ≤0.1

二、产品操作步骤

1、混合：将 A 胶和 B 胶按 1:1 重量比例混合并充分搅拌均匀。

2、排泡：对于要求高的应进行抽真空排气泡处理，否则做出来的模具会有气泡。

3、倒胶：将混合搅拌好的液体硅胶倒入模框中。

更多图文教程和视频教程请登录网站 www.mujuguijiao.com 查看

三、使用注意事项

1、在大量使用前，请先小量试用，掌握产品的使用技巧，以免出现差错。



2、按厂家说明配比取量，且称量准确，请切记配比是重量比而非体积比，AB 胶混合后需充分搅拌均匀，以避免不固化或

固化不完全。

3、制作模框时，如使用 502 胶水后应隔半小时或者放烤箱 50℃10 分钟在进行倒胶操作，防止 502 胶水和硅胶中毒不固化。

4、如要加快固化时间可采用升温的方法来加快硅胶的固化速度。

5、AB 混合搅拌时朝同一方向搅拌，倒胶时拿高一点对着母模上的同一位置一点点的倒，让胶在母模上自然流平，这样可

以增加胶的流动时间从而减少气泡。一般超过 20 硬度的需要抽真空使用。

6、1:1 加成型系列产品与锡、磷、铵、氯、羧酸、硫醇、羟基等化合物会发生中毒反应；使用中禁止与此类化合物接触，

避免发生不固化现象。

深圳市荣兴达有机硅材料有限公司成立于 1999 年，于 2013 年变更为“深圳市荣兴达高分子材料有限公司”，是专业

研发、生产、销售“模具硅胶、电子灌封胶、透明硅胶、人体硅胶、工艺品硅胶、皮革压花硅胶、食品硅胶、发泡硅胶”等

有机硅产品的企业。

生产基地位于广东省东莞市塘厦镇田心工业区 16 号，其注册名称为“东莞市荣信有机硅科技有限公司”，基地拥有专

业的研发团队和管理团队，拥有先进的生产和检测设备，可以为客户提供高品质的产品与技术服务。

生产基地通过 ISO9001,ISO14001 体系认证，产品已经通过 SGS,FDA,ROHS,IP68,REACH 等产品认证，本公司产品已
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